
ST- 02.00.00.   ROBOTY  BUDOWLANE  I  KONSTRUKCYJNE 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót związanych z rozbudową oczyszczalni ścieków dla Urzędu Gminy w Woli Uhruskiej 

1.2. Zakres stosowania ST 

Specyfikacja techniczna (ST ) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji 
robót wymienionych w pkt 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych ST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z rozbudową 
oczyszczalni ścieków w gminie Wola Uhruska 

 

1.4. Dokumenty dostarczone przez Wykonawcę 

 1.4.1. Przed rozpoczęciem robót 

- Harmonogram robót 
- Harmonogram pracy sprzętu 
- Plan zaplecza budowy 
- Program Systemu Jakości 
- Program Bezpieczeństwa 

 1.4.2. W czasie trwania robót 

- Operat geodezyjny 
- Aprobata materiałów/próbek 
- Raporty z testów 
- Raporty z inspekcji 
- Tygodniowe/miesięczne raporty uzgodnione z Kierownikiem projektu. 

 

 1.4.3. Po zakończeniu robót 
- Świadectwo odbioru wstępnego 
- Świadectwo odbioru końcowego 

 

1.5. Stosowanie się do prawa i innych przepisów 

Wykonawca zobowiązany jest znać wszystkie przepisy wydane przez władze centralne i miejscowe 
oraz inne przepisy i wytyczne, które są w jakichkolwiek sposób związane z robotami i będzie w pełni 
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisów i wytycznych podczas prowadzenia robót. 
Wykonawca będzie przestrzegać praw patentowych i będzie w pełni odpowiedzialny za wypełnienie 
wszelkich wymagań prawnych odnośnie wykorzystania opatentowanych urządzeń lub metod i w 
sposób ciągły będzie informował Menadżera Projektu o swoich działaniach, przedstawiając kopie 
zezwoleń i inne odnośne dokumenty. 
 

1.6. Ochrona własności publicznej i prywatnej. 

Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji na powierzchni ziemi i za urządzenia podziemne, takie 
jak rurociągi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich władz będących właścicielami tych urządzeń 
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Instytucję Kontraktującą w ramach planu ich 
lokalizacji. Wykonawca zapewni właściwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych 
instalacji i urządzeń w czasie trwania budowy. 



Wykonawca zobowiązany jest umieścić w swoim harmonogramie rezerwę czasową dla wszelkiego 
rodzaju robót, które mają być wykonane w zakresie przełożenia instalacji i urządzeń podziemnych na 
terenie budowy i powiadomić Menadżera Projektu i władze lokalne o zamiarze rozpoczęcia robót. O 
fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwłocznie powiadomi Menadżera 
Projektu i zainteresowane władze oraz będzie z nimi współpracował dostarczając wszelkiej pomocy 
potrzebnej przy dokonaniu napraw. Wykonawca będzie odpowiadał za wszelkie spowodowane przez 
jego działania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urządzeń podziemnych podczas robót. 

 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Wykonawca zobowiązany jest: 
- dostarczyć materiały zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i ST, 
- powiadomić Inżyniera o proponowanych źródłach pozyskania materiałów przed 

rozpoczęciem  dostawy i uzyskać jego akceptację. 

2.2. Rodzaje materiałów 

Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu robót objętych niniejszą ST są: 
- beton, 
- stal zbrojeniowa, 
- deskowanie konstrukcji betonowych i żelbetowych,. 
- materiały izolacyjne, 
- kształtowniki stalowe, 

 2.2.1. Beton 

Należy stosować beton klasy zgodnej z dokumentacją projektową, odpowiadający wymaganiom  
normy PN-EN 206-1. 

 

 2.2.2. Stal zbrojeniowa 

Do zbrojenia elementów żelbetowych należy użyć stali zbrojeniowej gładkiej lub żebrowanej 
odpowiadającej normom PN-89/H-84023  (15) i PN-82/H-93215  (16).  
Klasa, gatunek i średnica musi być zgodna z dokumentacją projektową. 
Nie dopuszcza się zamiennego użycia innych stali i innych średnic bez zgody Inżyniera. 
Stal zbrojeniowa powinna być składowana w sposób izolowany od podłoża gruntowego, 
zabezpieczona od wilgoci, chroniona przed odkształceniem i zanieczyszczeniem.  

 2.2.4. Elementy deskowania 

Do formowania elementów konstrukcyjnych stosować deskowania powtarzalne inwentaryzowane. 
 Deskowanie powinno odpowiadać wymaganiom określonym w PN-B-06251. 

 2.2.6. Materiały izolacyjne 

Należy stosować następujące materiały izolacyjne: 
- roztwory asfaltowe, 
- papy asfaltowe, 
- roztwory z żywic syntetycznych. 
Wszystkie stosowane materiały powinny posiadać aktualne aprobaty techniczne. 

 2.2.7. Kształtowniki stalowe 

Do wykonania konstrukcji stalowych budynków oraz elementów stalowych należy stosować   
kształtowniki , płaskowniki, rury stalowe. Zabezpieczenie antykorozyjne wykonać powłokami 
malarskimi posiadającymi aktualne aprobaty' techniczne.  
Rury stalowe bez szwu 



Rury stalowe bez szwu walcowane na gorąco ogólnego stosowania spełniające wymogi 
PN-80/H-74219  (1)lub PN-H-74220  (2) - stal St3SX oraz rury stalowe bez szwu ze stali 
trudnordzewiejącej OH18N9  spełniającej wymogi PN-71/H-86020  (7). Powierzchnia zewnętrzna i 
wewnętrzna rur nie powinna wykazywać wad w postaci łusek, pęknięć, zawalcowań i naderwań. 
Dopuszczalne są nieznaczne nierówności, pojedyncze rysy wynikające z procesu wytwarzania, 
mieszczące się       w granicach dopuszczalnych odchyłek wymiarowych. Końce rur powinny być 
obcięte równo i prostopadle do osi rury. Pożądane jest, aby dostarczone o: 
 długościach dokładnych, zgodnych z zamówieniem: z dopuszczalną odchyłką +10mm 
 długościach wielokrotnych w stosunku do zamówionych długości dokładnych poniżej 3m z 

naddatkiem 5mm na każde cięcie i z dopuszczalną odchyłką dla całej długości wielokrotnej, jak dla 
długości dokładnych 

Rury powinny być proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powinny przekraczać 
1,5mm na 1m długości rury. 
Rury powinny być wykonane ze stali w gatunkach dopuszczanych przez w/w normy. 
 
Kształtowniki 
Do wykonywania robót należy użyć: dwuteowniki normalne wg  PN-91/H-93407 (4);  ceowniki 
normalne wg PN-86/H-93403 (5); kształtowniki zamknięte kwadratowe i prostokątne wg BN-79/0656-
01  (12); kątowniki równoramienne wg PN-84/H-93401  (6)  (lub innych dopuszczonych przez 
Menadżera).  
Stal (St3SX , OH18N9, 1H18N9) stosowana w konstrukcjach musi odpowiadać normom PN-89/H-
84023   (34) ; PN-83/H-84017 zmiana 4  (31)  .  
Powierzchnia kształtownika powinna być charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, 
jak widoczne łuski, pęknięcia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne są usunięte wady przez 
szlifowanie lub dłutowanie, z tym, że obrobiona powierzchnia powinna  mieć łagodne wycięcia i 
zaokrąglone brzegi, a grubość kształtownika nie może zmniejszyć się poza dopuszczalną dolną 
odchyłkę wymiarową dla kształtownika. 
Kształtowniki powinny być obcięte prostopadle do osi wzdłużnej kształtownika. Powierzchnia końców 
kształtownika nie powinna wykazywać rozwarstwień, pęknięć i śladów jamy skurczowej widocznych 
nie uzbrojonym okiem. 
 
Blachy i płaskowniki ze stali St3SX spełniające wymogi PN-83/H-9220 , PN-72/H-93202 oraz ze stali 
trudnordzewiejącej 1H18N9  spełniającej wymogi PN-71/H-86020 ;  
PN-83/H-84017 zmiana 4 . 
Powierzchnia zewnętrzna i wewnętrzna wyrobów nie powinna wykazywać wad w postaci łusek, 
pęknięć, zawalcowań i naderwań.  
Dopuszczalne są nieznaczne nierówności, pojedyncze rysy wynikające z procesu wytwarzania, 
mieszczące się w granicach dopuszczalnych odchyłek wymiarowych. 
Końce wyrobów powinny być obcięte równo i prostopadle do jego osi. 
Pożądane jest, aby wyroby były dostarczane o: 
Długościach dokładnych, zgodnych z zamówieniami; z dopuszczalną odchyłką + 10 mm, 
Długościach wielokrotnych w stosunku do zamówionych długości dokładnych poniżej 3 m z 
naddatkiem 5 mm            na każde cięcie i z dopuszczalną odchyłką dla całej długości wielokrotnej, jak 
dla długości dokładnych. 
Wyroby powinny być proste. Dopuszczalne odchyłki od prostej nie powinny przekraczać 1,5 mm na 1 
m długości wyrobu. 
Blachy powinny być dostarczone w arkuszach a płaskowniki powinny być dostarczane bez 
opakowania w wiązkach lub luzem względnie w opakowaniu uzgodnionym z Menadżerem. 
Cechowanie na tych wyrobach (lub przywieszce) powinno, co najmniej obejmować: znak wytwórcy, 
znak stali i numer wytopu. 
Drut spawalniczy 
Drut spawalniczy powinien spełniać wymagania PN-M-69420  (13), odpowiednio dla spawania 
gazowego acetylenowo-tlenowego lub innego zaakceptowanego przez Menadżera. 
Średnica drutu powinna wynosić połowę grubości elementów łączonych, lub od 6 do 8 mm,  gdy 
elementy łączone są grubsze niż 15 mm.  
Druty i pręty powinny być przechowywane w suchych pomieszczeniach wolnych od czynników 
wywołujących korozję. 
Śruby i nakrętki należy stosować wg PN-M-82101  (14). Śruby z łbem sześciokątnym. 
Śruby, nakrętki itp. powinny być przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiałów 
działających korodująco i w warunkach zabezpieczających przez uszkodzeniem. 



3. SPRZĘT 

3.1. Sprzęt do wykonania robót 

Do wykonania robót należy stosować: 
- żurawie budowlane samochodowe, 

- koparki o pojemności 0,25 - 0,60 m3 
- spycharki kołowe lub gąsienicowe, 
- sprzęt do zagęszczania gruntu, 

                     -     samochody skrzyniowe samochody samowyładowcze,  
                     -     maszyny do obróbki stali zbrojeniowej: 

-      prościarka 
-      nożyce mechaniczne 
- giętarka mechaniczna 
 

Do wykonania robót betonowych należy użyć następującego sprzętu: 
- betoniarka do produkcji mieszanek betonowych różnych klas o konsystencji  
       od półciekłej do gęstoplastycznej 
-      wibratory pogrążalne 
- zacieraczka do betonu 
- agregat strumieniowo - pompowy do odpowietrzania i odprowadzania nadmiaru wody   

ze świeżo ułożonej mieszanki betonowej 
- betoniarki 
- samochody do transportu betonu, 
- pompy podające beton 

 

Sprzęt budowlany powinien odpowiadać pod względem typów i ilości wymaganiom zawartym w 
ogólnym opisie organizacji i metod robót, zaakceptowanych przez Menadżera. Sprzęt powinien być 
jak określono w specyfikacji, bądź inny, o ile zatwierdzony zostanie przez Menadżera. 
 
 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Wykonawca zobowiązany jest do stosowania takich środków transportu, które pozwolą uniknąć 
uszkodzeń i odkształceń przewożonych materiałów. 
Materiały na budowę powinny być przewożone zgodnie z przepisami ruchu drogowego oraz BHP.  
Konstrukcja przed wysyłką powinna być zabezpieczona przed korozją. Przy transporcie środkami 
drogowymi należy dostosować się do ograniczeń wymiarowych środków transportowych. 
W transporcie drogowym zasadnicze wymiary elementów wysyłkowych powinny być następujące: 
Największa długość 11,0 m 
Największa szerokość 2,5 m 
Najwyższa wysokość 2,5 m 
Masa 20 Mg 
Dopuszczalne odchylenia: długość elementu transportowanego drogami prostymi, bez łuków, może 
być 18,0 m, wysokość elementu na przyczepach może być do 3,1 m 
Rodzaj oraz liczba środków transportu, powinna gwarantować prowadzenie robót zgodnie z zasadami 
zawartymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniami Inżyniera , oraz w terminie przewidzianym 
w kontrakcie. 
Przewożone materiały powinny być rozmieszczone równomiernie, oraz zabezpieczone przed 
przemieszczaniem w czasie ruchu pojazdu. 

 
4.2. Transport mieszanki betonowej 

 
Transport betonu z wytwórni do miejsca wbudowania powinien być wykonywany  przy użyciu 
odpowiednich środków w celu uniknięcia segregacji pojedynczych składników i zniszczenia betonu. 
Mieszanka powinna być transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas 
transportu nie powinien być dłuższy niż: 
90 min przy temperaturze otoczenia + 15st.C, 



70 min przy temperaturze otoczenia + 20st.C, 
30 min przy temperaturze otoczenia + 30st.C. 

Nie są dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca się podawanie betonu do miejsca 
wbudowania za pomocą specjalnych pojemników o konstrukcji umożliwiającej łatwe ich opróżnianie 
lub pompy przystosowanej  do podawania mieszanek plastycznych. Użycie pomp jest dozwolone pod 
warunkiem, że przedsiębiorstwo zastosuje odpowiednie środki celem utrzymania ustalonego stosunku 
W/C w betonie przy wylocie. Dopuszcza się także przenośniki   taśmowe, jednosekcyjne do 
podawania mieszanki na  odległość nie większą od  10 m. Jeśli transport mieszanki do pojemnika  
będzie wykonywany przy użyciu betoniarki samochodowej jej jednorodność powinna być kontrolowana 
w czasie rozładunku. Obowiązkiem Menadżera jest odrzucenie transportu betonu nie 
odpowiadającego opisanym wyżej wymaganiom. 
 

5.OGÓLNE WYMAGANIA DLA ROBÓT KONSTRUKCYJNYCH  

 
                          5.1. Zakres zadania 
W zakres zadania wchodzi: 

- Osadnik wtórny 
- Komora napowietrzania osadu 
- Wiata czasowego magazynowania osadu odwodnionego 

5.2. Przyjęty system wykonawstwa 

Do wykonania osadnika wtórnego i komory napowietrzania należy stosować beton wodoszczelny o 
szczelności W8 w klasie ekspozycji XC4. Beton winien spełniać następujące wymagania: 
1. Beton winien spełniać wymagania normy PN-EN 206-1 
2. Klasa wytrzymałości na ściskanie C25/30 
3. Klasa ekspozycji XC4 
4. Maksymalny nominalny górny wymiar ziarn kruszywa - Dmax - 16 mm 
5. Klasa zawartości chlorków  - Cl 0,20 
6. Klasa konsystencji S2 - opad stożka od 50 d0 90 mm  z tolerancją  +20 mm 
7. Beton może nie być napowietrzany jeśli wykonano i potwierdzono badania odporności na     
    zamrażanie i rozmrażanie, w 150 cyklach, oraz wodoszczelności. 
 
Pozostałe parametry wg Krajowego uzupełnienia do normy PN-EN 206-1. 
Przed przystąpieniem do betonowania powinna być formalnie stwierdzona prawidłowość wykonania 
wszystkich robót poprzedzających betonowanie, a w szczególności: 

- wykonanie deskowania 
- wykonanie zbrojenia 
- prawidłowość rozmieszczenia i niezawodność zamocowania elementów 
kotwiących zbrojenie i deskowanie formując kanały przejścia szczelne oraz innych 
elementów  ustalających położenie armatury. 

Mieszanka betonowa powinna być zagęszczona za pomocą urządzeń mechanicznych. W czasie 
zagęszczenia nie powinna ulegać rozsegregowaniu a ilość powietrza  w mieszance betonowej po 
zagęszczeniu nie powinna być większa od dopuszczalnej. 
Ze  względu na wymaganą szczelność obiektów należy na połączeniu  ścian i dna, zastosować  
taśmę uszczelniającą PCV. 
Układanie mieszanki betonowej w dnie a następnie  ścianach winno odbywać się bez przerw 
roboczych. 
Po wykonaniu zbiorników należy wykonać próbę ich szczelności wg normy PN65/B-10702 i 
sporządzić  protokół z jej przeprowadzenia. 
Wiatę na osad zaprojektowano w konstrukcji stalowej  ramowej ze ścianami żelbetowymi 
spełniającymi rolę ścian oporowych.  
 

5.3 ROBOTY ZIEMNE 

  Kod PVC  45111200-1 

 
5.3.1Wstęp   



     Wymagania techniczne dotyczą wykonania robót ziemnych związanych z rozbudową oczyszczalni 
ścieków dla Gminy Wola Uhruska 

 
 

5.3.2 Zakres robót objętych SST  
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą wykonania wykopów pod obiekty 

oczyszczalni. 
 

5.3.3Transport gruntu pojazdami samochodowymi 
1. Do transportu gruntu mogą być stosowane odpowiednio przystosowane pojazdy 

samochodowe 
2. samochody skrzyniowe: o stałych lub wywrotnych skrzyniach, z przechyłem tylnym, 
bocznym, 
Przy stosowaniu do transportu gruntu pojazdów samochodowych należy  
dostosować rodzaj pojazdu samochodowego do: 
odległości przewożonego gruntu i sposobu jego załadowywania, 
przebiegu trasy i stanu nawierzchni dróg transportowych, 
warunków występujących w miejscu wydobywania i wbudowywania gruntu, 

5.3.4 Zasady wykonywania wykopów  
5.2.5.1 Wymagania podstawowe 

1. Metoda wykonywania wykopów powinna być dobrana odpowiednio do wielkości robót, 
głębokości wykopu,  

5.3.5 Nienaruszalność struktury gruntu w wykopie 
1. Wykonywanie wykopów w gruntach  powinno się odbywać bez naruszenia naturalnej struktury 

gruntu dna wykopu. Warstwę gruntu należy usunąć bezpośrednio przed wykonaniem 
fundamentu sposobem ręcznym zapewniającym uzyskanie wymaganej dokładności 
wykonania powierzchni podłoża pod fundament. 

5.3.6 Dokładność wykonania wykopów 
1.   Odchylenia od wymiarów liniowych oraz rzędnych podanych w projekcie  
      powinny być określone w dokumentacji technicznej  
 2.  Jeżeli projekt nie stanowi  inaczej, dopuszczalne odchyłki nie powinny być większe niż: 

0,02%  -  dla spadków terenu, 
0,05%  -  dla spadków rowów odwadniających, 
4 cm  -  dla rzędnych w siatce kwadratów 40x40 m, 
 5 cm  -  dla rzędnych dna wykopu pod fundamenty, 
 15 cm  -  w wymiarach w planie wykopu o szerokości dna większej niż 1,5 m, 
 5 cm  -  w wymiarach w planie wykopu o szerokości poniżej 1,5 m, 
 10%  -  w nachyleniu skarp 

 

5.3.7  KONTROLA WYKONANIA ROBÓT ZIEMNYCH 

1. Sprawdzenie dokładność wykonania wykopu. ( lokalizacja oraz głębokość) 
2. Sprawdzenie dna wykopu przez odbiór geologiczny (czy fundament posadowiony będzie na 

gruncie rodzimym) 
3. Z każdego sprawdzenia robót sporządzić protokół potwierdzony przez nadzór techniczny 

inwestora i odnotować w dzienniku budowy wraz z ich oceną. 
 

5.3.8 Odbiór wykonanych robót ziemnych (odbiór końcowy) 

1. Sprawdzenie i odbiór robót ziemnych powinny być dokonywane na podstawie sprawdzeń 
wykonanych robót w stosunku do dokumentacji technicznej  

2. Roboty uznane przy odbiorze za niezgodne z wymaganiami warunków technicznych powinny 
być poprawione zgodnie z ustaleniami komisji odbiorczej i przedstawione do ponownego 
odbioru, z którego sporządzić należy nowy protokół odbioru końcowego robót. 

 
5.3.9 Przepisy, opracowania pomocnicze i normy 

Powyższe roboty należy wykonywać zgodnie z Normami Polskimi jak niżej oraz warunkami 
branżowymi związanymi i obowiązującymi przepisami. 

PN-86/B-02480  -  Grunty budowlane. Określenia, symbole, podział i opis gruntów 



PN-74/B-04452  -  Grunty budowlane. Badania polowe 

PN-88/B-04481  -  Grunty budowlane. Badania próbek gruntu 

PN-68/B-06050  -  Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie 

                               wykonywania i badania przy odbiorze 

BN-77/B-08931-12  -  Oznaczanie wskaźnika zagęszczenia gruntu.  

PN-B – 06050/1999 -  Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogólne. 
 
 
  5.4 ROBOTY  FUNDAMENTOWE  
 KOD CPV  45262210 – 6  
 KOD CPV  45111250 –56  
 

 Przed rozpoczęciem robót fundamentowych należy sprawdzić stan podłoża w sposób  
przewidziany  do badania gruntów metodami polowymi poprzez wykonanie odkrywek. W 
zależności od otrzymanych wyników badania należy sprawdzić aktualność lub skorygować 
projekt techniczny fundamentów. 

 Dla wyrównania podłoża należy wykonać podkład z chudego betonu grubości zgodnie z PBW 
konstrukcyjnym .  

 
 Roboty  związane z  fundamentowaniem obiektów oczyszczalni winny być wykonywane 

zgodnie z obowiązującymi normami i przepisami 
- PN-81/B-03020 – Posadowienie bezpośrednie budowli 
- Wytyczne wykonywania robót budowlano – montażowych w  okresie obniżonych 

temperatur ITB, Warszawa 1988 r. 
  

 Niezależnie od wymagań dotyczących dokumentacji technicznej roboty fundamentowe  
powinny być wykonywane zgodnie ze stanem faktycznym podłoża oraz występujących w 
miejscu posadowienia obiektu warunków gruntowo-wodnych. po wykonaniu wykopów a przed 
rozpoczęciem robót  fundamentowych wykonawca robót powinien wezwać na budowę 
uprawnionego geologa celem wykonania odbioru wykopu  i sprawdzenia rzeczywistych 
parametrów geotechnicznych podłoża z przyjętymi w projekcie. 
 
 

5.5  ZBROJENIE KONSTRUKCJI BUDOWLANYCH 

 KOD  PVC  45262310 – 7 

 
5.5.1 Wstęp  

       Wymagania techniczne i zasady odbioru dotyczą zbrojenia elementów  betonowych 

5.5.1.1 Przedmiot SST  
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są   wymagania  wykonania i 
odbioru przy robotach zbrojarskich związanych z rozbudową oczyszczalni ścieków dla Gminy Wola 
Uhruska. 
5.5.1.2 Zakres stosowania SST  

 Szczegółowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument   przetargowy i 
kontraktowy przy zleceniu i realizacji robót wyszczególnionych  w p.5.5.5  

5.5.1.3  Zakres robót objętych SST  
 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą wykonania robót zbrojarskich wg. p. 1.1 
5.5.1.4  Określenia podstawowe  
  Określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi polskimi normami i  
             przepisami podanymi w SST W00.00.00 „ Wymagania ogólne” 
5.5.1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót  

Ogólne wymagania dotyczące robót podane są w SST  W00.00.00 „Wymagania 
ogólne” 

 
5.5.2 Materiały  



walcówka okrągła do zbrojenia betonu , żebrowana ( 34GS)  i gładka St3SX oraz St0S , drut 
wiązałkowy , podkładki normowe do zapewnienia należytej otuliny zbrojenia.  
5.5.3 Sprzęt  

klucz do wiązania zbrojenia , nożyce do cięcia stali , giętarki ręczne oraz giętarki na stołach, 
zgrzewarki    
5.5.3.1 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu  

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST  W00.00.00 „Wymagania 
ogólne” 

5.5.4 Transport   
Transport za pomocą dźwigu samojezdnego   
 

5.5.5   WYKONYWANIE ROBÓT ZBROJARSKICH.  
5.5.5.1  Rozmieszczenie prętów w przekroju elementu konstrukcji 

1. Minimalny rozstaw prętów zbrojenia nośnego powinien być ustalony w zależności od 
przewidywanego sposobu zagęszczania betonu, z tym, że odległości miedzy prętami 
mierzone w świetle powinny być nie mniejsze niż: 
- 20 mm   -   jeżeli pręty są usytuowane prostopadle lub ukośnie do kierunku betonowania, i 
nie mniej niż średnica nominalna grubego pręta. 
- 50 mm   -   jeżeli pręty są usytuowane równolegle do kierunku betonowania. 

2. Dla prętów zbrojenia górnego (np. zbrojenia przy podporze belki) odległość powinna wynosić 
30 mm i nie mniej niż średnica pręta. 

3. Przy zbrojeniu układanym w kilku warstwach prostopadłych do kierunku betonowania pręty 
powinny być usytuowane jeden nad drugim, przy czym odległość miedzy prętami 
poszczególnych warstw powinna wynosić co najmniej 20 mm i nie mniej niż średnica pręta. 

4. W przypadku gdy są zapewnione warunki prawidłowego zagęszczania betonu (przy użyciu 
wibratorów), dopuszcza się na grupowanie prętów parami. Odległość miedzy parami prętów 
powinna wynosić nie mniej niż 1,5 d i nie mniej niż 30 mm. 

5.5.5.2    Kotwienie prętów zbrojenia i siatek 
1. W elementach zbrojeniowych z betonu rozciągane pręty zbrojeniowe kotwi się w betonie za 

pomocą: odcinków prostych, odcinków prostych zakończonych hakami, pętli oraz prętów 
poprzecznych połączonych z prętami kotwionymi za pomocą zgrzewania punktowego 
(garbowego). 

2. Pręty zbrojeniowe zaleca się tak kształtować, aby ich zakotwienie w konstrukcji żelbetowej 
znajdowało się w strefie ściskanej danego elementu. 

3. Podstawowa długość zakotwienia prętów gładkich zakończonych hakami i żebrowanych bez 
haków podana jest w PN-99/B-03264. 

4. Podstawowa długość zakotwienia należy zwiększyć o 20% w przypadki: 
a. kotwienia prętów poziomych usytuowanych w odległości mniejszej niż 100 mm od 

górnej powierzchni elementu o wysokości h > 0,4 m wykonywanego na placu budowy. 
5. Podstawową długość zakotwienia należy zwiększyć o 50% w przypadku konstrukcji 

obliczonych na obciążenie wielokrotnie zmienne. 
5.5.5.3    Zasady łączenia prętów zbrojenia 
5.5.5.3.1 Zasady ogólne 

1. Zbrojenie powinno składać się, jeżeli jest to możliwe, z prętów nie przerwanych na długości 
jednego przęsła lub jednego elementu konstrukcyjnego. Gdy warunek nie może być 
spełniony, odcinki prętów mogą być w zasadzie łączone za pomocą spajania. Dopuszcza się 
łączenie prętów na zakład wg p. 4.5.4.2.. 

2. Pręty ze stali klasy A-0, A-III mogą być spajanie za pomocą zgrzewania elektrycznego 
doczołowego, spawania elektrycznego łukowego i zgrzewania elektrycznego punktowego 
(garbowego). 

3. Zaleca się, aby łączenia prętów znajdowały się w tych przekrojach konstrukcji, w których 
nośność prętów nie jest w pełni wykorzystana. 

5.5.5.3.2  Połączenia na zakład 
1. Połączenia na zakład należy wykonywać wg PN -B-03264 z 2002 roku 
2. Prętów o średnicy 25 mm i większej oraz prętów zbrojenia w elementach konstrukcji, których 

cały przekrój jest rozciągany (np. ściągi i wieszaki), nie należy łączyć na zakład. 
3. Rozstaw strzemion na długości połączenia powinien być zmniejszony dwukrotnie w stosunku 

do wymaganego na odcinku elementu. 
4. Długość zakładu prętów należy przyjmować równą co najmniej długości zakotwienia wg PN-B-

03264/2002 



5. Przekrój prętów łączonych w jednym miejscu nie powinien przekraczać wartości podanych w 
PN-B-03264 

6. Na długości łączenia należy wykonać strzemiona zamknięte. 
7. Do stabilizacji połączeń prętów w szkieletach wiązanych należy stosować drut wiązałkowy 

goły żarzony o średnicy 1 lub 1,2 mm. Drut wiązałkowy może być  zastąpiony odpowiednimi 
spinaczami. 

5.5.5.4  Kontrola jakości 
1. Stal zbrojeniowa dostarczana na budowę powinna odpowiadać wymaganiom podanym w 

normach państwowych, a w przypadku braku takich norm  -  w 
      świadectwach ITB. 
2. Do każdej partii stali przeznaczonej do zbrojenia konstrukcji z betonu powinno być dołączone 

zaświadczenie o jakości (atest hutniczy). 
3. Każdą partię otrzymanej stali i siatek należy poddać kontroli na zgodność dostarczonego 

materiału z zamówieniem, sprawdzając: cechowanie, wygląd powierzchni, wymiary, masę 
oraz prostolinijność prętów. 

4. Wygląd zewnętrzny prętów zbrojeniowych dostarczonej partii powinien być następujący: 
-  na powierzchni prętów nie powinno być zgorzeliny, opadającej rdzy, tłuszczów, farb lub 
innych zanieczyszczeń, 
-  odchyłki wymiarów przekroju poprzecznego prętów i użebrowania powinny  się mieścić w 
granicach określonych dla danej klasy stali w normach państwowych, 
-  pręty dostarczone w wiązkach nie powinny wykazywać odchylenia od linii prostej większego 
niż 5 mm na 2 m długości pręta. 

5. Dostarczoną na budowę partię stali do zbrojenia konstrukcji z betonu należy przed 
wbudowaniem zbadać laboratoryjnie w przypadku gdy: 

a. nie ma zaświadczenia o jakości stali, 
b. nasuwają się wątpliwości co do jej właściwości technicznych na podstawie oględzin 

zewnętrznych, 
c. stal pęka przy gięciu. 

5.5.6  Transport zbrojenia 
1. Elementy zbrojenia, siatki, pakiety szkieletów płaskich i szkielety przestrzenne powinny być 

przewożone środkami transportowymi przystosowanymi do tego typu przewozów, bez 
uszkodzeń i deformacji. 

2. Wymiary i masa elementów zbrojenia powinny być dostosowane do środków transportu. 
3. Oddzielne pręty należy przewozić w pęczkach, oznakowane i związane drutem. 
4. Szkielety zbrojeniowe nie występują  

5.5.7   Montaż zbrojenia 
5.5.7.1  Ogólne zasady montażu 

1. Ustawienie lub układanie elementów zbrojenia powinno być wykonywane według 
przygotowanych schematów zapewniających kolejność robót, przy której wcześniej ułożone 
elementy będą umożliwiały dalszy montaż zbrojenia. 

2. Nie należy podwieszać i mocować do zbrojenia deskowań, pomostów transportowych, 
urządzeń wytwórczych i montażowych. 

3. Zbrojenie należy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań. 
4. Zbrojenie powinno być trwale usytuowane w deskowaniu w sposób zabezpieczający od 

uszkodzeń i przemieszczeń podczas podawania materiału i zagęszczania mieszanki 
betonowej. 

5. Pręty, siatki i szkielety należy układać w deskowaniu tak, aby grubość otuliny betonu 
odpowiadała wartościom podanym w projekcie i wg PN-99/B-03264. 

5.5.7.2    Montaż zbrojenia z pojedynczych prętów 
1. Montaż zbrojenia z pojedynczych prętów powinien być dokonywany bezpośrednio w 

deskowaniu. 
2. Zbrojenie płyt prętami pojedynczymi powinno być układane według rozstawienia prętów 

oznaczonego w projekcie. 
3. Montaż  zbrojenia z prętów pojedynczych w belkach i słupach można wykonać bezpośrednio 

w deskowaniu pod warunkiem zapewnienia odpowiedniego dostępu w czasie robót 
zbrojarskich. 

5.5.8     Kontrola wykonania i montażu zbrojenia  -  wymagania ogólne 
1. Zbrojenie wszystkich elementów żelbetowych powinno  być poddane kontroli  przed 

zabetonowaniem. Kontrola zbrojenia obejmuje: 
d. oględziny, 



e. badania zgodności wykonania zbrojenia z obowiązującymi przepisami, 
f. badanie zgodności wymiarów zbrojenia z projektem, 
g. badanie zgodności usytuowania zbrojenia z projektem, 
h. sprawdzenie zaświadczeń jakości zgrzewanych siatek szkieletów wykonanych w 

specjalistycznych zakładach centralnych, 
i. badanie jakości połączeń zgrzewanych wykonywanych na placu budowy. 

5.5.8.1  Kontrola montażu zbrojenia 
Kontrola ustawionego zbrojenia polega na: 

a) sprawdzeniu wymiarów zgodnie z projektem roboczym, 
b) zewnętrznych oględzinach połączeń wykonanych przy ustawianiu zbrojenia, 
c) sprawdzeniu usytuowania zbrojenia w deskowaniu zgodnie z wymaganiami podanymi 
w     
    projekcie, 
j. sprawdzeniu czy nie są przekroczone dopuszczalne odchyłki w ustawieniu zbrojenia. 

5.5.8.2       Dokumentacja z odbioru i ocena jakości 
Z dokonanego odbioru zbrojenia należy sporządzić protokół, w którym powinny  być podane 

numery rysunków roboczych zbrojenia, wszystkie odstępstwa od projektu, stwierdzenie o 
usunięciu ewentualnych wad i usterek zbrojenia i wniosek o dopuszczenie do 
betonowania. 

Do protokołu odbioru zbrojenia dołączamy: 
k. protokoły badania połączeń zgrzewanych i spawanych wykonanych na placu budowy, 
l. odpisy lub wykaz dokumentów o pozwoleniu na wprowadzenie zmian w projekcie 

roboczym. 
Niezależnie od protokołu odbioru zbrojenia, dokonanie odbioru zbrojenia wraz z wnioskiem 

dopuszczającym zbrojenie do zabetonowania powinny być wpisane do dziennika budowy. 
5.5.9        Przepisy i normy 
PN-99/B-03264  -  Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Obliczenia statyczne i 
                               projektowanie 
PN-80/H-04310  -  Próba statyczna rozciągania metali 
PN-78/H-04408  -  Technologiczna próba zginania metali 
PN-72/H-84020  -  Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości, ogólnego  
                                przeznaczenia. Gatunki 
PN-81/H-84023  -   Stal określonego zastosowania. Gatunki 
PN-82/H-93215  -  Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu 
PN-78/M-69710  -  Spawalnictwo. Próba statyczna rozciągania doczołowych złączy 
                                spawanych lub zgrzewanych 
PN-78/M-69720  -  Spawalnictwo. Próby zginania doczołowych złączy spawanych lub 
                                zgrzewanych. 

 
          

5.7   MONOLITYCZNE KONSTRUKCJE   ŻELBETOWE 

KOD CPV   45262300 – 4  

KOD CPV   45262310 – 7 

KOD CPV   45262311 – 4  

 
5.7.1 Wstęp  

 Wymagania techniczne i zasady odbioru dotyczą: robót  związanych z wykonaniem      

 żelbetowych konstrukcji monolitycznych  

5.7.1.2 Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są   wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót monolitycznych konstrukcji żelbetowych  
5.7.1.3  Zakres robót objętych SST  
 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą wykonania monolitycznych konstrukcji 
żelbetowych w  budynku  wg. p. 1.1 
5.7.1.4  Określenia podstawowe  



Określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi polskimi normami i  przepisami podanymi  w 
SST W00.00.00 „ Wymagania ogólne” 
5.7.1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót  
Ogólne wymagania dotyczące robót podane są w SST  W00.00.00 „Wymagania ogólne” 
5.7.2  Materiały  

cement , kruszywo piasek , dodatki do betonów , może być też jako materiał gotowa 
mieszanka beton owa zamawiana u producenta betonów .Do przygotowania betonu można 
stosować każdą wodę zdatną do picia oraz  wody z rzek, jezior i innych miejsc, jeśli woda 
odpowiada wymaganiom   podanym w normie państwowej dotyczącej wody do celów 
budowlanych. 
Niedozwolone jest użycie wód morskich, ściekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wód 
zawierających tłuszcze organiczne, oleje, glony i muł. Niedozwolone jest również użycie wód 
mineralnych oraz wód zawierających cukier. 
Stal należy stosować jak podano w pkc-ie 5.5 niniejszej specyfikacji.  

5.7.3  Sprzęt  
5.7.3.1 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu  

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST  W00.00.00 „Wymagania 
ogólne” 

5.7.3.2 Sprzęt do wykonywania konstrukcji monolitycznych z betonu 
sprzęt do cięcia i obróbki stali , elektronarzędzia , piła elektryczna , szlifierki , tarcze do cięcia 

ceramiki oraz sprzęt jaki podano w pkc-ie 5.5 niniejszej specyfikacji.  
5.7.4 Transport   

Transport betonu – pompa do miejsca betonowania , stal w szkieletach lub w gotowych 
siatkach należy przewidzieć transport za pomocą wyciągu przyściennego 
 
5.7.5   WYKONYWANIE  ELEMENTÓW KONSTRUKCJI ŻELBETOWYCH 
5.7.5.1 Otulenie zbrojenia betonem 

1. Grubość warstwy betonu pokrywającego od zewnątrz pręty zbrojenia powinna być równa co 
najmniej średnicy otulanego pręta, lecz nie mniej niż; 

- 10 mm  -  w płytach,  
- 20 mm  -  w belkach i słupach oraz ścianach o grubości większej niż 100 mm, 
- 10 mm  -  dla strzemion i prętów montażowych. 

2. We wszystkich przypadkach grubość otulania powinna być jednak nie mniejsza niż wymagana 
przepisami przeciwpożarowymi dla określonej klasy odporności ogniowej lub klasy ochrony 
antykorozyjnej. 

3. Grubość otulenia, jeżeli nie została zwiększona ze względów pożarowych lub 
antykorozyjnych, należy zwiększyć o; 

- 5 mm  -  dla elementów narażonych na bezpośrednie działanie wpływów 
atmosferycznych, zagłębionych w gruncie nie nawodnionym lub znajdujących się w 
pomieszczeniach o stałej wilgotności większej niż 75%, 

- 10 mm  -  dla konstrukcji stale stykających się bezpośrednio z wodą. 
2. Grubość otulenia zbrojenia w fundamentach narażonych na zawilgocenie należy przyjmować 

nie mniejszą niż 50 mm, z tym że w przypadku braku pod fundamentem warstwy 
wyrównawczej z betonu (o grubości co najmniej 100 mm) grubość otulenia prętów dolnych 
należy zwiększyć do 70 mm. 

3. Grubość otulenia zbrojenia ze względu na agresję chemiczna powinna być określona w 
projekcie. 

4. Odpowiednia grubość otuliny zewnętrznej prętów powinna być zapewniona przez 
zastosowanie specjalnych podkładek dystansowych. Stosowanie jako podkładek 
dystansowych kawałków prętów zbrojeniowych jest niedopuszczalne. 

 
 
5.7.5.2  Rozdeskowanie i obciążenie zabetonowanych konstrukcji 

1. Rozdeskowanie konstrukcji powinno  być dokonywane w terminach gwarantujących 
osiągniecie przez beton projektowanej wytrzymałości. 

2. Obciążenie zabetonowanych konstrukcji przez ludzi, lekkie środki transportu i 
przygotowywanie deskowania następnej kondygnacji dopuszcza się po osiągnięciu przez 
beton wytrzymałości na ściskanie co najmniej 3 MPa oraz pod warunkiem, że odkształcenie 
zabetonowanej konstrukcji lub elementu nie spowoduje rys i uszkodzeń w niedojrzałym 
betonie. 



3. Stwierdzenie osiągnięcia przez beton wymienionej wytrzymałości powinno być dokonane 
przez upoważnione laboratorium badawcze na próbkach betonowych pobranych w chwili 
betonowania danego fragmentu obiektu 

4. Po zabetonowanych konstrukcjach lub ich fragmentach o wytrzymałości betonu co najmniej  
3 MPa może odbywać się lekki ruch komunikacyjny pod warunkiem ułożenia na betonie 

kładek  
lub torów z desek o grubości co najmniej 38 mm i szerokości nie mniejszej niż 20 cm. 

5. Ciężki ruch komunikacyjny (np. maszyn do układania betonu, wózków do przewożenia masy 
betonowej)powinien się odbywać dopiero po osiągnięciu przez beton w danym fragmencie 
obiektu pełnej wytrzymałości przewidzianej w projekcie. 

5.7.5.3  Odbiór konstrukcji betonowych i żelbetowych monolitycznych 
5.7.5.3.1  Zakres badań 

1. Badania odbiorcze konstrukcji betonowych i żelbetowych powinny dotyczyć: 
- materiałów 
- prawidłowości oraz dokładności wykonania deskowań i rusztowań, 
- prawidłowości i dokładności wykonania zbrojenia, 
- prawidłowości i dokładności przygotowania mieszanki betonowej, jej ułożenia, 

zagęszczenia i pielęgnacji, 
- prawidłowości i dokładności wykonania konstrukcji 

2. Odbiory robót zanikających należy przeprowadzać w trakcie wykonywania robót (odbiory 
częściowe), a wyniki wpisywać do protokółu i dziennika budowy; wyniki odbiorów częściowych 
ze szczególnym zwróceniem uwagi na to, czy zalecenia zawarte w protokóle odbioru 
częściowego (jeżeli takie były) zostały w pełni wykonane. 

 
5.7.5.3.2  Badanie materiałów 

1. Badanie materiałów należy przeprowadzać na podstawie zapisów w dzienniku budowy, 
zaświadczeń producentów o jakości materiałów i innych dokumentów stwierdzających 
zgodność użytych materiałów z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz normami 
państwowymi lub świadectwami ITB dopuszczającymi dany materiał do stosowania w 
budownictwie. 

2. Materiały nie mające dokumentów stwierdzających ich jakość, a budzące pod tym względem 
wątpliwości, powinny być poddawane badaniom laboratoryjnym przed ich wbudowaniem. 

3. Badanie beton ów powinno być dokonane w sposób podany w rozdz. 2 dla betonów zwykłych. 
W przypadku betonów specjalnych należy dodatkowo uwzględnić wymagania wynikające ze 
specjalnych właściwości betonu. 

5.7.5.3.3  Badanie deskowań i rusztowań 
1. Sprawdzenie prawidłowości wykonania deskowania i rusztowania powinno być dokonane 

przez pomiar instrumentami geodezyjnymi. 
2. Dopuszcza się stosowanie innych metod sprawdzenia i pomiaru, pod warunkiem że pozwolą 

one na sprawdzenie z wymaganą dokładnością. 
3. Ze sprawdzenia rusztowań i deskowań należy spisać protokół, w którym powinno znajdować 

się stwierdzenie dopuszczające rusztowanie do wykonania robót betonowych. 
5.7.5.3.4    Badanie zbrojenia przed rozpoczęciem betonowania 

1. Badanie ustawionego w deskowaniu zbrojenia na zgodność z wymaganiami podanymi w 
rozdz. 4 powinno być dokonane przed rozpoczęciem betonowania i powinno obejmować: 

- sprawdzenie wymiarów prętów, ich położenia, miejsc mocowania skrzyżowań prętów 
oraz stabilizacji prętów zbrojenia zapobiegającej ich przesunięciu w czasie 
betonowania. 

2. Z odbioru zbrojenia powinien być sporządzony protokół, w którym należy podać ocenę jakości 
robót zbrojeniowych oraz wyrażenie zgody na rozpoczęcie betonowania. 

5.7.5.4 Odbiór końcowy 
5.7.5.4.1 Dokumenty stanowiące podstawę odbioru 

Przy odbiorze konstrukcji monolitycznych z betonu powinny być przedstawione następujące 
dokumenty: 

- rysunki robocze z naniesionymi na nich wszystkimi zmianami, jakie zostały 
zatwierdzone w czasie budowy, a przy zmianach związanych z bezpieczeństwem 
obiektu również rysunki wykonawcze, 

- dokumenty stwierdzające uzgodnienie dokonanych zmian, 
- dzienniki robót (jeżeli takie były prowadzone) i dziennik budowy, 
- wyniki badań kontrolnych betonu, 



- protokóły odbioru deskowań przed rozpoczęciem betonowania, 
- protokóły odbioru zbrojenia przed jego zabetonowaniem,. 
- protokóły z pośredniego odbioru elementów konstrukcji lub robót zanikających, 
- protokóły z odbioru fundamentów i ich podłoża, 
- inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub związane z procesem 

budowy, mające wpływ na udokumentowanie jakości wykonania obiektu 
budowlanego. 

5.7.5.4.2  Badanie konstrukcji 
1. Niezależnie od badań wymienionych w p. 5.2 przy badaniu konstrukcji betonowych i 

żelbetowych powinna być poddana sprawdzeniu i ocenie: 
- prawidłowość cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementów oraz 

zgodność z projektem otworów i kanałów wykonanych w konstrukcjach, prawidłowość 
ustawienia części zabetonowanych, prawidłowość wykonania szczelin dylatacyjnych, 
prawidłowość położenia budowli w planie i jej rzędnych wysokościowych itp.; 
sprawdzenie powinno być wykonane przez przeprowadzenie uznanych, odpowiednich 
pomiarów, 

- jakość beton u pod względem jego zagęszczenia i jednolitej struktury, na podstawie 
dokładnych oględzin powierzchni beton u lub dodatkowo za pomocą nieniszczących 
metod badań, 

- prawidłowość wykonanych robót zanikających, np. przygotowania zbrojenia, ułożenia 
izolacji itp. 

2. Przy sprawdzeniu jakości powierzchni betonów należy wymagać, aby łączna powierzchnia 
ewentualnych raków nie była większa niż 5% całkowitej powierzchni danego elementu a w 
konstrukcjach cienkościennych nie więcej niż 1%. Lokalne raki nie powinny obejmować więcej 
niż 5% przekroju danego elementu. 

3. Zbrojenie główne nie powinno być odsłonięte. 
 
 

Przepisy, opracowania pomocnicze i normy 

1. Wytyczne wykonania robót budowlano-montażowych w okresie obniżonych temperatur 
ITB W-wa 1988 

2. PN-/B-03264  -  Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Obliczenia statyczne i 
projektowanie. 

 
5.8.    ELEMENTY KONSTRUKCJI STALOWYCH   
          CPV 45262400 – 5 
 

5.8.1 Wstęp  
      Wymagania techniczne i zasady odbioru dotyczą : montażowych konstrukcji stalowych 
5.8.1.1 Przedmiot SST  

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są   wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru konstrukcji stalowych budynków rozbudowywanej oczyszczalni ścieków dla gminy 
Wola Uhruska 
5.8.1.2  Zakres stosowania SST  
Szczegółowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument  przetargowy i kontraktowy 
przy zleceniu i realizacji robót wyszczególnionych w p.5.8.5  
5.8.1.3  Zakres robót objętych SST  
 Ustalenia zawarta w niniejszej specyfikacji dotyczą wykonania montażu  konstrukcji  stalowych  w 
przebudowywanym i remontowanym budynku technicznym MS w Bogdance. 
5.8.1.4  Określenia podstawowe  
Określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi polskimi normami i  przepisami podanymi      w 
SST W00.00.00 „ Wymagania ogólne” 
5.8.1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót  
Ogólne wymagania dotyczące robót podane są w SST  W00.00.00 „Wymagania ogólne” 
5.8.2   Materiały  
Stal   profilowa  St3SX, belki stalowe wymianów stropów  o profilu z dwuteowników I 120 , I 140 , I 200     
belki stalowe wkuwanych nadproży  i podciągów z profili gorącowalcowanych ze stali St3SX  
w postaci dwuteowników normalnych oraz dwuteowników szerokostopowych HEB  
5.8.3  Sprzęt  



Wyciąg przyścienny , dźwigniki, wciągarki, podnośniki,  
5.8.3.1 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu  
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST  W00.00.00 „Wymagania ogólne” 
5.8.3.2 Sprzęt do wykonywania robót 
Do wykonywania konstrukcji stalowych jak blachy i profile gorącowalcowane stosować należy 
materiały posiadające atesty hutnicze oraz aprobatę techniczną ITB. Generalnie zastosowano 
wszystkie elementy konstrukcyjne ze stali St3SX. 
Zasadniczo w realizacji przewiduje się przygotowanie materiału do wykonania konstrukcji stalowych w 
warunkach warsztatowych.  
Jednakże wykonawca robót budowlanych powinien zabezpieczyć odpowiedni sprzęt umożliwiający 
wykonanie i montaż konstrukcji stalowych w warunkach budowy  jak : 
piły mechaniczne do cięcia stali (gumówki) , tarcze ścierne do cięcia blach i profili , szlifierki do 
sfazowania krawędzi spawarki oraz elektrody do wykonywania spoin pachwinowych   

 
5.8.3.3 Wykonanie konstrukcji stalowych. 
Wszystkie elementy konstrukcji stalowych należy zamawiać w warsztatach konstrukcji metalowych po 
dokładnych sprawdzeniu wymiarów przez pomiar z natury. Zakłada się w warunkach budowy sam 
montaż konstrukcji , która w stanie gotowym wyprodukowana będzie w warsztatach konstrukcji 
metalowych.        
Wszystkie elementy konstrukcji stalowych łączyć ze sobą za pomocą spawania spoinami   
pachwinowymi grubości określonej wg projektu.  

 
5.8.3.5  Odbiór robót przy konstrukcjach stalowych. 
Odbiór elementów konstrukcji stalowych polega na : 
- pomiar elementów przed montażem ( sprawdzenie zgodności wymiarów z pomiarami   
 z natury dotyczące długości belek)  
- sprawdzeniu powłok malarskich (tych elementów które podlegają zabezpieczeniu) 
- ponowne sprawdzenie powłok malarskich po wykonaniu połączeń spawanych i ewentualne 

poprawienie 
  ich w miejscach uszkodzonych podczas spawania. 
- sprawdzenie jakości spawania wg wymagań norm dotyczących wykonywania konstrukcji 

stalowych 

 

VI  KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1 Ogólne zasady 
Wykonawca jest obowiązany do stałej i systematycznej kontroli, celem której jest sprawdzenie 
zgodności wykonanych czynności z dokumentacją techniczną i obowiązującymi normami. 
 
6.1.2 Kontrola, pomiary i badania 
Kontrola powinna obejmować: 
- sprawdzenie jakości zabezpieczenia ścian wykopów oraz warunków pracy robotników pod 

względem BHP 
- sprawdzenie zabezpieczenia wykopów przed zalaniem wodą i dostępem osób postronnych 
- sprawdzenie jakości betonu , zapraw  
- sprawdzenie wypoziomowania i umocowania szalunków  
- sprawdzenie jakości robót  
- sprawdzenie dokumentów – aprobaty techniczne materiałów budowlanych  
- kontrola geodezyjna montażu prefabrykatów  

Kontrola jakości robót obejmować powinna ponadto wszelkie czynności odbiorowe 
wyszczególnione w rozdziale V 

 
6.1.3 Dopuszczalne tolerancje i wymagania 
Dopuszczalne tolerancje i wymagania dla poszczególnych robót budowlanych podane są przy 
omawianiu warunków odbioru dla tych robót w rozdziale V niniejszej specyfikacji . 
 
VII    OBMIAR ROBÓT 
Obmiaru robót należy dokonać po wykonaniu robót  z uwzględnieniem ewentualnych zmian 
wprowadzonych przez projektantów do dokumentacji technicznej akceptowanych przez Inwestora. 
Jednostką obmiarową dla poszczególnych robót jest: 



-   m3 -   dla zapraw murarskich , tynkarskich oraz użytego betonu oraz wykopu. 
-   m2 -   dla robót murarskich , tynkarskich posadzkarskich , malarskich  , tynkarskich . 
Obmiar robót zanikających powinien być dokonany bezpośrednio po ich zakończeniu i komisyjnie 
zatwierdzany z przedstawicielem inwestora. 
 
VIII   ODBIÓR ROBÓT 
Przy odbiorze powinny być dostarczone następujące dokumenty: 
- Dokumentacja projektowa z naniesionymi zmianami i uzupełnieniami wynikłymi w trakcie trwania   
- budowy  
- Dziennik Budowy 
- dokumenty dotyczące jakości wbudowanych materiałów 
-  protokóły częściowych odbiorów poprzednich faz 

Odbiór robót będzie dokonany po zgłoszeniu Inspektorowi nadzoru przez wykonawcę generalnego 
gotowości do odbioru. 
Odbiór będzie polegać na sprawdzeniu kompletności dokumentów z badań i pomiarów określonych w 
przepisach i normach PN i BN. 
Po wykonaniu odbioru sporządza się protokół z podpisami komisji i wyszczególnieniem zauważonych 
braków i usterek. 
W skład komisji wchodzą przedstawiciele: 
- wykonawcy 
- inwestora – użytkownika obiektu  
 
 
        OPRACOWAŁ 
              mgr inż. Tadeusz Lato 
 

 
 

  
 

 


